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высокопроизводительная паркетная линия mx2815/mxl2820

характеристика/модель MXL2820 MX2815
max. рабочая ширина 200mm 300mm
min. рабочая ширина 90mm 70mm
max. рабочая длина 1800mm 1500mm
min. рабочая длина 350mm 350mm
рабочая толщина 6-30mm 6-30mm
диаметр шпинделя φ40mm φ40mm
скорость подачи 20-80m/min 10-40m/min
скорость вращения шпинделей 6000-7000 r/min 6000-7000 r/min
диаметр инструмента ф220mm ф220mm
габаритные размеры 4080×2300×1780 3500x3150x1720
диаметр торцовочного инструмента ф220mm ф220mm
мощность двигателя подачи 5.5KW+0.75KW+1.1KW(sets) 3kw
мощность разводного двигателя 0.75KW 0.75kw
мощность фрезерного шпинделя 7.5KW×4 5.5kw x 6
мощность торцовочного шпинд. 5.5KW x 4 3kw x 2 (sets)
общая мощность 63.3KW 44kw
давление 0.6MPa 0.6mpa

технические характеристики

                   Паркетная линия MX2815/MXL2820 состоит из четырехстороннего станка  MXL2820, 
двустороннего шипорезного станка MX2815 и конвейерной системы для передачи заготовок между станками.  
Четырехсторонний станок MXL2820 оснащен конвейерной лентой для автоматической подачи заготовок и 
восемью шпинделями, четыре из которых – фрезерные и четыре - пильные. Благодаря такому оснащению 
четырехсторонний станок MXL2820 позволяет изготавливать напольные покрытия с высокой точностью. 
Система автоматической конвейерной передачи заготовок между станками в составе паркетной линии 
обеспечивает передачу заготовки от четырехстороннего станка MXL2820 к  лотку двустороннего шипореза 
MX2815. Двусторонний шипорезный станок MX2815 оснащен лотком для автоматического приема и подачи 
заготовок в зону обработки, восемью шпинделями, шесть из которых – фрезерные и два – пильные
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высокопроизводительная паркетная линия mb283a/mx2614b 
(с возможностью фрезеровки замка “MULTI-LOCK”)

	Л иния позволяет фрезеровать 
торцы под замок системы “Multi-
Lock”. Замок используется для 
соединения MDF ламелей ламината и 
многослойного паркета.

характеристика/модель Mb283a MX2614B
max. рабочая ширина 300 mm 300mm
min. рабочая ширина 70 mm 70mm
max. рабочая длина 1800 mm 1400mm
min. рабочая длина 600 mm 400 mm
рабочая толщина
диаметр шпинделей φ40 mm φ40mm
скорость подачи 8-50 m/min 10-40m/min
скорость вращения шпинделей 7000/6000-8000 r/min 7000/6000-8000 r/min
диаметр инструмента ф160-200 mm ф160-200 mm
габаритные размеры 4880×1760×1810 mm 3450x2500x1670 mm
диаметр торцовочного инструмента ф180 mm ф180mm
мощность двигателя подачи 5.5 KW 3kw
мощность двигателя конвейера 0,75 kw 0.75kw
мощность фрезерного шпинделя 4 KW×6 3 kw x 4 (sets)
мощность торцовочного шпинд. 2.2 KW x 2 2.2 kw x 2 (sets)
общая мощность 35.4 KW 44kw
давление 0.3 MPa 0.6mpa

технические характеристики

		  Паркетная линия MB283A/MX2614B состоит из четырехстороннего станка  MB283A, 
двустороннего шипорезного станка MX2614B и конвейерной системы для передачи заготовок между 
станками.  Четырехсторонний станок MB283A оснащен конвейерной лентой (рис. 1) для автоматической 
подачи заготовок и восемью шпинделями (рис. 2), шесть из которых – фрезерные и два - пильные. 
Благодаря такому оснащению четырехсторонний станок MB283A позволяет изготавливать напольные 
покрытия с замком “MULTI-LOCK”. Система автоматической конвейерной передачи заготовок между 
станками в составе паркетной линии обеспечивает передачу заготовки от четырехстороннего станка 
MB283A к  лотку двустороннего шипореза MX2614B. Двусторонний шипорезный станок MX2614B оснащен 
лотком для автоматического приема и подачи заготовок в зону обработки, шестью шпинделями, четыре из 
которых – фрезерные и два – пильные.

рис. 1

рис. 2
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